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Podstawowe informacje

Niniejsza deklaracja to Deklaracja Srodowiskowa wyrobéw budowlanych, typ 1l (EPD) oparta na normie EN
15804 i zweryfikowana zgodnie z normg ISO 14025 przez zewnetrznego audytora. Dokument zawiera
informacje o wptywie deklarowanych materiatdw budowlanych na Srodowisko i ich aspekty zweryfikowane
przez niezalezny organ zgodnie z ISO 14025. Porownanie lub ocena danych EPD jest mozliwa tylko wtedy,
gdy wszystkie porownywane dane zostaty stworzone zgodnie z normg EN 15804 (pkt 5.3 normy).

Analiza cyklu zycia (LCA): Moduty A1-A3, C i D zgodnie z EN 15804 (od pobrania surowcéw do konca fazy
likwidacji obiektu)

Rok przygotowania EPD: 2021

Rok aktualizacji: 2023, dodano scenariusz konczacy okres funkcjonowania produktu

Zaktadany czas zycia wyrobu w budynku: Oczekuje sie, ze w normalnych warunkach ptyty styropianowe
(EPS) wytrzymaija caty okres uzytkowania budynku 100 lat.

Norma produktowa: PN-EN 13163+A2:2016-12, PN-EN 13163+A1:2015-03 - Wyroby do izolacji cieplnej w

budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PCR: EN 16783:2017, ITB PCR A (PCR w oparciu o EN 15804)

Deklarowana jednostka: 1 m3 (dodatkowo 1 m? z oporem cieplnym R=1 m2K/W)

Powody przeprowadzenia analizy LCA: B2B

Reprezentatywnos¢: ptyty styropianowe EPS wyrob polski
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Informacje producenta

Termo Organika to najwiekszy producent wyrobow do izolacji ze styropianu w Polsce oraz jedna z
najwiekszych firm w tym segmencie rynku w Unii Europejskiej. Produkty Termo Organika, to
izolacyjne ptyty styropianowe stosowane do ochrony cieplnej budynkéw. Spoétka dziata na rynku od
1997 roku i obecnie posiada cztery zaktady produkujgce wyroby izolacyjne ze styropianu - w Mielcu,
Gtogowie, Siedlcach i Rypinie oraz zaktad produkcji chemii budowlanej i kompletnych systemoéw
ocieplen scian zewnetrznych w Pyrzycach.

Informacje o produkcie i zastosowanie ptyt styropianowych

Piyty styropianowe zapewniajg bardzo skuteczng ochrone cieplng bryty budynku i sg najczesciej
stosowane w budownictwie. Doswiadczenie stosowania styropianu w budownictwie jednoznacznie
potwierdza, ze materiat ten jest bardzo skuteczny, trwaty i bezpieczny dla uzytkownikéw i otoczenia.
Kompleksowe zabezpieczenie termiczne budynku przed wychtodzeniem lub przegrzaniem wptywa
bardzo korzystnie na utrzymanie komfortu i zapewnienie optymalnych warunkéw uzytkownikom
pomieszczen wewnatrz budynku, przy niewielkim zapotrzebowaniu na energie. Jest to bardzo wazny
aspekt w Swiatowym trendzie ograniczania emisji COZ2 i redukcji gazow cieplarnianych, majgcych na
celu ograniczenie przyczyn ocieplania klimatu. Ptyty styropianowe najczesciej sg stosowane do
ocieplania scian zewnetrznych (fasady) — zwlaszcza w Kompletnym Systemie Ocieplen, $cian
fundamentowych, podtdg na gruncie, dachéw ptaskich, itp., stgd Termo Organika oferuje szerokg
game ptyt styropianowych przeznaczonych do izolacji cieplnej w budownictwie.

Termo Organika oferuje szerokg game ptyt styropianowych przeznaczonych do izolacji. Izolacja ze
styropianu oferuje wiele korzysci dla uzytkownikéw i Srodowiska, w tym:

o Mniejsze zuzycie energii potrzebnej do uzyskania odpowiednich warunkéw bytowych
wewnatrz pomieszczen dla odpowiednio zaizolowanych budynkow.

o Stabilno$¢ temperaturowa pomieszczen ocieplonego budynku i uzyskanie komfortu
wewnatrz moze by¢ zrealizowane bez nadmiernych kosztéw ogrzewania lub klimatyzac;ji i
zwigzanych z tym obcigzen dla srodowiska.

o Zmniejszenie emisyjnosci_ CO, w wyniku zmniejszenia zuzycia energii i znacznego
ograniczenia spalania paliw kopalnych.

e Wykorzystanie surowcow wtérnych i mozliwos$¢ recyklingu.

e Poprawe jako$ci powietrza w pomieszczeniach poprzez ograniczenie rozwoju plesni i
redukcje emisji lotnych zwigzkéw organicznych w prawidtowo izolowanych i wentylowanych
budynkach.

e Wyroby neutralne dla otoczenia — przyjazne dla srodowiska, nie emitujg szkodliwych
zwigzkow, mogg by¢ stosowane wewnagtrz pomieszczen. Podczas prac nie sg wymagane
Srodki ochrony drég oddechowych i skéry rak.

Zastosowanie

Izolacja scian zewnetrznych metodg ETICS, izolacja cieplna na powierzchni Sciany szkieletowej, izolacja
cieplna w szczelinie zamknietej Sciany trojwarstwowej, ocieplenie wiencéw, nadprozy, izolacja cieplna
osciezy okiennych, izolacja cieplna wszelkich Scian warstwowych, izolacja podtég na gruncie w
budownictwie mieszkalnym, uzytecznosci publicznej i przemystowym, izolacja podtég w systemie
ogrzewania podiogowego, izolacja podtogi na wszelkiego rodzaju stropach o sztywnej konstrukciji,
ocieplenie stropodachdw petnych, stropow zewnetrznych, balkonow, izolacja cieplna scian zagtebionych
w gruncie, izolacja cieplna $cian piwnic i fundamentow

Trwatosé

Izolacja EPS jest z powodzeniem stosowana od wielu dziesiecioleci (od 1960 roku) i wystarcza na caty
okres eksploatacji budynku.

Przy prawidlowym zastosowaniu trwatos¢ izolacji EPS jest rowna zywotnosci budynku, zwykle bez
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koniecznosci konserwaciji. Badania trwatosci zastosowanego styropianu nie wykazujg utraty wtasciwosci
izolacyjnych w czasie.

Ponadto izolacja EPS jest odporna na biologiczng korozje i dziatania mikroorganizméw oraz wiekszos¢
substancji chemicznych, jednak nie nalezy dopuszcza¢ jej do kontaktu z rozpuszczalnikami
organicznymi.

Wptyw na srodowisko i zdrowie

Nie zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia i Srodowiska

EPS nie stanowi zagrozenia dla zdrowia w czasie instalacji, podczas uzytkowania i na etapie odpadu.
Nie zawiera substancji sklasyfikowanych jako SVHC w ilosci >0,1 % wagowych

Izolacja EPS produkowana jest z uzyciem poroforébw o zerowym potencjale niszczenia warstwy
ozonowej. W produkcji izolacji styropianowych nie uzywa sie chlorofluoroweglowodoréw (CFC),
hydrofluoroweglowodoréw (HFC) i wodorochlorofluoroweglowodoréow (HCFC).

. Produkty izolacyjne EPS w wiekszosci zastosowan nie wystepujg w bezposrednim kontakcie z
otoczeniem ani z powietrzem w pomieszczeniach. Emisja LZO/NVOC jest ponizej dopuszczalnych
pozioméw EU w badaniach nieodstonietych izolacji EPS.

Odpady EPS w 100% nadajg sie do recyklingu. Charakterystyka srodowiskowa (LCA) dla ptyt
styropianowych Termo Organika przedstawiona jest jako sSrednia wazona z czterech zaktaddéw
produkcyjnych zlokalizowanych w Gtogowie, Mielcu, Siedlcach i Rypinie.
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — stosowanie zasad ogdlnych

Alokacje

Zasady alokacji zastosowane w tej deklaracji EPD
oparte sg na ogdélnych zasadach ITB-PCR A i EN [ DOSTAWA SUROWCA )
16783. Niniejsza deklaracja EPD obejmuje produkcje l

styropianu w zaktadach Termo Organiki w Gtogowie,

Mielcu, Siedlcach i Rypinie. [ MAGAZYN SUROWCA

Oddziatywania  zwigzane z  pozyskiwaniem i l

przetwarzaniem surowcow, w tym produkcjg

polistyrenu, n-pentanu, uniepalniaczy, materiatow | STOPIEN Il STOPIEN
opakowaniowych (folii), nosnikdw energii i wody SPIENIANIA SPIENIANIA
przypisano do modutu A1 (produkcja surowcow). Okoto
98% wszystkich oddziatywan z linii produkcyjnych
zostato zinwentaryzowanych i przypisanych do
produkcji ptyt styropianowych. W obliczeniach [ SEZONOWANIE PERELEK )
uwzgledniono réwniez utylizacje materiatow

opakowaniowych oraz ilos¢ zawartosci pochodzacej z

recyklingu — 15 %. Modut A2 (transport)

obejmuje transport surowcow takich jak styropian, MIXER

materialy pomocnicze od dostawcéw do zaktaddéw

produkcyjnych. Odpady komunalne i technologiczne
fabryk zostaty przypisane do modutu A3 (produkcja
fabryczna). Zasoby energetyczne zostaty

zinwentaryzowane dla wszystkich fabryk i w 100% ( BLOROWANIE ]
przypisane do produkcji wyrobdéw styropianowych.
Emisje z fabryk zostaly oszacowane z wykorzystaniem v

krajowych wspétczynnikow konwersji (KOBIZE - 2019) ( SEZONOWANIE BLOKOW ]
i przypisane do modutu A3.
Limity systemowe l

Analiza cyklu zycia badanych produktéow obejmuje CIECIE BLOKOW |[ FREZOWANIE
"Etap produktu”, moduty A1-A3 (Cradle to Gate) NA PLYTY PLYT

zgodnie z normg EN 15804+A1 oraz ITB-PCR A.
szczegoty dotyczace limitdbw systemowych znajdujg sie
w raporcie dla poszczegolnych produktéw. W
obliczeniach uwzgledniono wszystkie materiaty i

zuzycie energii zinwentaryzowane w fabrykach. Nie

wzieto pod uwage oddziatywan biurowych. W ocenie ( PN OMEIE )
uwzgledniono wszystkie istotne parametry pochodzace l

z zebranych danych produkcyjnych, tj. wszystkie

materialy uzyte do wytworzenia danej receptury, ( ETYKIETOWANIE )
wykorzystang energie cieplng, wewnetrzne zuzycie

paliwa i energii elektrycznej, bezposrednie odpady l

produkcyjne oraz wszystkie dostepne pomiary emisji. ( PALETYZOWANIE )
Niniejsze opracowanie uwzglednia rowniez niektore

przeptywy materialowe o udziale mniejszym niz 1% l

oraz przeptywy energii 0 udziale mniejszym niz 1%.
Mozna przyjaé, ze catkowita suma pominietych ( MAGAZYNOWANIE )
procesOw nie przekracza 5% wszystkich kategorii
oddziatywania. Zgodnie z normg EN 15804, wytgczono
maszyny i urzgdzenia (dobra inwestycyjne) niezbedne
do produkcji i w jej trakcie, podobnie jak transport
pracownikéw.

Rys. 1
Schemat produkcyjny ptyt styropianowych
w Termo Organika Sp. z 0. 0.



Deklaracja srodowiskowa wyrobéw budowlanych, typ Il I-I.®
nr 233/2023 C )

Moduty Al i A2: Dostawy i transport surowcéow

Surowcem do produkcji ptyt styropianowych jest polistyren, polimer zawierajgcy niewielkg ilos¢
srodka spieniajgcego (pentanu) oraz srodka uniepalniajacego. Ma postaé¢ twardych, szklistych
granulek o $rednicy od 0,7 do 2,5 mm i gestosci nasypowej ok. 650 kg/m®. Do zaktaddw
produkujgcych wyroby styropianowe transportuje sie go w specjalnych szczelnych pojemnikach.
Izolacja styropianowa jest wolna od chlorofluoroweglowodoréw (CFC), hydrofluoroweglowodorow
(HFC) i wodorochlorofluoroweglowodorow (HCFC). Wszystkie komponenty uzyte do obliczen LCA
pochodzg z kwestionariuszy LCI i bazy danych Ecoinvent v 3.7. Dane dotyczace transportu réznych
produktow do zaktaddéw produkcyjnych sg zbierane i modelowane dla kazdej fabryki przez
oceniajgcego. Srodki transportu obejmujg samochody ciezarowe, pociggi i statki, przy czym
stosowane sg polskie i europejskie srednie paliwowe. Uwzgledniono rowniez materiaty
opakowaniowe, takie jak folia i etykiety.

A3: Produkcja

Ptyty styropianowe przeznaczone do termoizolacji w budownictwie powstajg w procesie
wieloetapowym. Wstepne spienianie polega na ogrzewaniu granulek surowca do temperatury ok.
95°C. Czynnikiem grzewczym jest para wodna. W tym czasie granulki miekng, a uwalniajgcy sie
czynnik spieniajgcy powoduje zwiekszanie ich objetosci nawet 50 razy. Wzrost objetosci powoduje
spadek gestosci materiatu. Bezposrednio po spienieniu nastepuje proces chtodzenia spienionych
peretek. Powstate w ten sposob czgstki polistyrenu ekspandowanego przed dalszg obrébkg muszg
przejs¢ etap sezonowania w przewiewnych silosach. W ten sposéb, poprzez dyfuzje, powietrze
dostaje sie do ich wnetrza, nadajgc im stabilnos¢ niezbedng w kolejnych etapach. Granulki wstepnie
spienionego polistyrenu sg transportowane do duzych prostopadifosciennych form i ponownie
ekspandowane za pomocg pary wodnej w temperaturze od 110°C do 120°C, pod wptywem ktérej
ponownie zwiekszajg swojg objeto$¢ w przestrzeni o ograniczonej objetosci fgczg sie w blok, tworzgc
zamknieta, piankowg strukture. Po ostygnieciu bloki styropianowe wyjmuje sie z form i sezonuje.
Ciecie blokéw na piyty o zadanych wymiarach odbywa sie za pomocg urzgdzen
termomechanicznych. Dodatkowe profilowanie krawedzi wykonuje sie poprzez frezowanie. Odpady
(Scinki) powstajgce podczas ciecia blokow na ptyty poddawane sg recyklingowi wewnetrznemu i
ponownie wykorzystywane w cyklu produkcyjnym. Schemat blokowy na rysunku 1 przedstawia
podstawowe elementy procesu technologicznego produkcji styropianu w zaktadach Termo Organiki.

C1 - C4 Koniec czasu eksploatacji produktu — koniec cyklu zycia produktu

Produkt (C1) jest demontowany z budynku mechanicznie. Scenariusze wycofania z eksploataciji
obejmujg transport do spalarni lub na wysypisko (C2). Przyjete scenariusze wynikajg z zatozonego
czasu uzytkowania EPS w budynku.

Tabela 1. Dwa scenariusze wycofania z eksploatacji (moduty C3 i C4) produktéw EPS

Scenariusz Nr Udziat

Nr 1. Spalenie EPS, jako paliwo alternatywne. | 100%
Nr 2. Sktadowanie EPS. Nr.2 100%

EPS posiada znaczacy potencjat recyklingu. Przy krétszych od zatozonego okresu eksploatacji
rozwijane sg technologie ponownego wykorzystania EPS i recyklingu nie ujete w tej deklaracji.

Modut D - zyski i straty poza systemem wyrobu

Zyski sSrodowiskowe wystepujgce poza systemem wyrobu, uwzglednione w przyjetym modelu
obliczeniowym, wynikajg ze spalania odpaddéw po zakonczeniu ich cyklu zycia (paliwo
alternatywne zastepujgce konwencjonalne paliwa kopalne).

Zawartos¢ surowcow wtoérnych

Zawartos¢ surowcow wtérnych w ptytach styropianowych produkowanych przez Termo Organike wynosi
Srednio 15 (byto 14,6 w zaokragleniu 15) %. Kalkulacja zawartosci surowcoéw wtérnych opiera sie na
masie produktu i jest obliczana zgodnie z normg ISO 14021:2016 z wykorzystaniem danych
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surowcowych i produkcyjnych z 2019 r.

Okres gromadzenia danych

Dane dotyczgce wytwarzania badanych produktéw i analizowanych zaktadéw produkcyjnych odnoszg
sie do okresu pomiedzy od 01.01.2019 do 31.12.2019. Oceny cyklu zycia zostaty opracowane dla
lokalizacji w Polsce jako obszaru odniesienia.

Jakosé danych

Wartosci wyznaczone do obliczen LCA pochodzg ze zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych Termo
Organika Sp. z 0.0.

Zatozenia i szacunki

Oddziatywania reprezentatywnych produktow Termo Organiki dla kazdego produktu styropianowego
zostaty zagregowane przy uzyciu sredniej wazonej. Oddziatywania zostaty zinwentaryzowane i obliczone
dla wszystkich produktéow z grupy EPS dla zaktadéw produkcyjnych w Siedlcach, Gtogowie Mielcu i
Rypinie. Oddziatywania srodowiskowe niniejszej EPD przedstawiajg srednig wazong dla wymienionych
zaktaddéw produkcyjnych.

Zasady obliczen

LCA przeprowadzono zgodnie z dokumentem PCR Ai EN 16783.

Bazy danych

Dane dotyczgce proceséw pochodzg z nastepujgcych baz danych: Ecoinvent, ITB-Data. Szczegdtowa
analiza jakosci danych byta czescig zewnetrznego audytu ISO 14001. Wspétczynniki charakteryzacji to
CML ver. 4.2 na podstawie normy EN 15804:2012+A1:2013 (PN-EN 15804+A1:2014).

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) - Rezultaty

Jednostka deklarowana

Deklaracja dotyczy dwdch jednostek deklarowanych (DU) - 1 m® i 1 m? piyt styropianowych Termo
Organika produkowanych w Siedlcach, Gtogowie, Mielcu i Rypinie.

Tabela 2. Granice systemu dla charakterystyki sSrodowiskowej dla styropianu produkowanego przez Termo

Organike.
Informacje o ocenie srodowiskowej (MNA - Modut nie oceniony, MD - Modut zadeklarowany, INA - Wskaznik nie oceniony)
Korzysci i
Proces . . . - ciezary poza
Etap produktu konstrukcyjny Etap uzytkowania Koniec eksploataciji granicami
systemu
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© () c D c 2> o 8
c 2 = S g2 [ = 2 © © 8 X5 | 3 o v Sz | ®© Y >E =3
£8 8| 2|58 |88 £ | £ | £ | &8 | € | €585 5| 8 |58|g§g| ¢ggze
53 2 3 a3 38¢ 8 E 2 g H To | ©2 3 @ 2 ® N 232 >90%
o QS o o < 2 =3 e o3 oo 5 oo | = NN
°5 © <] c o S8 = N < > S 59| &> 5 [ N g = ScS5D 0
o3l F a S & @ § = z = & é".ﬁ _@-g 14 = a o = Sgxo?
Fe > R | WN g
Al A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 Cc2 3 C4 D
MD MD | MD MNA MNA MNA [ MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA MD MD MD MD MD




Deklaracja srodowiskowa wyrobéw budowlanych, typ Il

Tabela 3. Oddziatywanie na $rodowisko: (DU — 1 m3)

nr 233/2023

me
O

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al-A3 Cc1 c2 c3t C4? D
. . [kg CO; eq]
Wplyw na globalne ocieplenie (100 Jat) 4.42E+01 9.15E-01 4.09E+00 4.92E+01 2.36E+00 2.38E-02 3.52E+01 1.21E-01 -3.19E+01
a
Potencjat zubozania stratosferycznej warstwy ozonowej [kg CFC 11 eq.] 5.15E-07 0.00E+00 1.26E-09 5.16E-07 2.60E-08 0.00E+00 3.61E-08 4.26E-08 -2.64E-06
Potencjat zakwaszania gleby i wody [kg SO eq.] 1.97E-01 6.69E-03 2.19E-03 2.06E-01 2.08E-03 1.73E-05 3.33E-03 9.18E-04 -3.64E-02
Potencjat tworzenia sie ozonu troposferycznego [kg Ethene eq.] 3.58E-03 4.87E-04 3.20E-03 7,27E-03 1.08E-02 1.26E-06 0.00E+00 3.14E-05 -3.20E-03
Potencjat eutrofizaciji [kg (PO4)* eq.] 5.85E-02 1.18E-03 3.86E-04 6.01E-02 8.65E-05 3.06E-06 1.11E-03 1.44E-03 -6.46E-03
Potencjat uszczuplenia zasobw abiotycznych (elementy ADP) [kg Sb eq.] 6.73E:01 | 0.00E+00 | 4.10E-06 | 6.73E-01 | 175E:02 | 0.00E+00 | L11E-03 | 0.00E+00 | -2.73E-01
dla zasobdéw niekopalnych
Potencjat wyczerpania abiotycznego (ADP-paliwa kopalne) dia MJ] 1.30E+03 | 845E+00 | 7.53E+01 | 1.38E+03 | 2.70E+01 | L1.29E+00 | 3.33E+400 | 4.14E+00 | -5.60E+02
zasobow kopalnych
Tabela 4. Aspekty sSrodowiskowe wykorzystania zasobéw: (DU — 1 m?)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 A1-A3 C1 Cc2 c3t c4? D
Wykorzystanie odnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem
odnawialnych zasobdw energii pierwotnej wykorzystywanych [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
jako surowce
Wykorzystanie odnawialnych zasobow energii pierwotnej
stosowanych jako surowce [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
Catkowite wykorzystanie odnawialnych zasobdw energii
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii pierwotnej [MJ] 2.49E+01 | 7.43E-01 | 2.75E+00 | 2.84E+01 | 4.05E+00 9.2E-02 6.66E-02 2.07E-01 -5.60E+01
wykorzystywane jako surowce)
Wykorzystanie nieodnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem
nieodnawialnych zasobdéw energii pierwotnej wykorzystywanych [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
jako surowce
Wykorzystanie nieodnawialnych zasobow energii pierwotnej
stosowanych jako surowce [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
Catkowite wykorzystanie nieodnawialnych zasobéw energii
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii pierwotnej [MJ] 1.39E+03 | 9.29E+00 | 8.29E+01 | 1.48E+03 | 2.97E+01 1.36E+00 0.00E+00 4.29E+00 5.88E+02
wykorzystywane jako surowce)
Wykorzystanie materiatéw wtérnych [kg] 3.71E-05 | 0.00E+00 | 2.16E+00 | 2.16E+00 | 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Stosowanie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 4.38E-04 | 4.65E-01 | 0.00E+00 | 4.65E-01 0.00E+00 6.78E-02 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Stosowanie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 6.34E-05 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 6.34E-05 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Zuzycie netto wody stodkiej [m3] 6.82E-02 | 8.02E-04 | 3.04E-02 | 9.94E-02 8.53E-03 1.23E-02 1.33E-03 1.18E-02 1.37E-02
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Tabela 5. Inne informacje srodowiskowe opisujgce kategorie odpadéw: (DU — 1 m3)

me
O

Indicator Jednostka Al A2 A3 Al1l-A3 C1 c2 c3t c4? D
Usuniete odpady niebezpieczne [ka] 4.02E-03 5.86E-06 2.57E-04 4.28E-03 3.60E-05 2.53E-08 2.33E-05 2.96E-01 -3.50E-04
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne [ka] 2.12E+00 5.00E-03 7.32E-02 2.20E+00 3.25E-01 2.35E-05 2.22E-01 2.90E+01 -2.28E-01
Usuniete odpady radioaktywne k] 5.87E-04 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 5.87E-04 | 3.60E-05 | O0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | -9.10E-05
Komponenty do ponownego wykorzystania [ka] 3.71E-05 0.00E+00 3.38E-01 3.39E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Materiaty do recyklingu [kal 0.00E+00 | 0.00E+00 | 2.57E-04 | 257E-04 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00
Odzysk energii [kl 0.00E+00 | 0.00E+00 | 2.20E-02 | 2.20E-02 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00
Energia wyeksportowana MJ] 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
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Tabela 6. Oddziatywanie na srodowisko: (DU — 1 m? z oporem cieplnym R=1 m2K/W)

]
H =N

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al-A3 Cc1 c2 c3t Cc4? D
. . (kg CO5 eq]]
Wptyw na globalne ocieplenie (100 lat) 1,77E+00 3,66E-02 1,64E-01 1,97E+00 9,44E-02 9,52E-04 1,41E+00 4,84E-03 -1,28E+00
Potencjat zubozania stratosferycznej warstwy ozonowej [kg CFC 11 eq.] 2,06E-08 0,00E+00 5,04E-11 2,06E-08 1,04E-09 0,00E+00 1,44E-09 1,70E-09 -1,06E-07
Potencjat zakwaszania gleby i wody [kg SO eq.] 7,88E-03 2,68E-04 8,76E-05 8,24E-03 8,32E-05 6,92E-07 1,33E-04 3,67E-05 -1,46E-03
Potencjat tworzenia sie ozonu troposferycznego [kg Ethene eq.] 1,43E-04 1,95E-05 1,28E-04 2,91E-04 4,32E-04 5,04E-08 0,00E+00 1,26E-06 -1,28E-04
Potencjat eutrofizac;ji [kg (PO.)* eq.] 2,34E-03 4,72E-05 1,54E-05 2,40E-03 3,46E-06 1,22E-07 4,44E-05 5,76E-05 -2,58E-04
Potencjat uszczuplenia zasobow abiotycznych (elementy ADP) [kg Sb eq.] 2,69E-02 | 000E+00 | 1,64E-07 | 2,69E-02 | 7,00E-04 | O00E+00 | 4,44E-05 | 000E+00 | -1,09E-02
dla zasobdéw niekopalnych
Potencjat wyczerpania abiotycznego (ADP-paliwa kopalne) dia MJ] 520E+01 | 3,38E:01 | 3,01E+00 | 552E+01 | 1,08E+00 | 516E-02 | 1,33E-01 | 166E-01 | -2,24E+01
zasobow kopalnych
Tabela 7. Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobow: (DU — 1 m? z oporem cieplnym R=1 m2K/W)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al-A3 Cc1 c2 c3t Cc4? D
Wykorzystanie odnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem
odnawialnych zasobdw energii pierwotnej wykorzystywanych [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
jako surowce
Wykorzystanu_a odnawialnych zasobow energii pierwotne;j MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
stosowanych jako surowce
Catkowite wykorzystanie odnawialnych zasobdw energii )
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii pierwotnej [MJ] 9,96E-01 2,97E-02 1,10E-01 | 1,14E+00 | 1,62E-01 3,68E-03 2,66E-03 8,28E-03 2 2AE+00
wykorzystywane jako surowce) ’
Wykorzystanie nieodnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem
nieodnawialnych zasobdw energii pierwotnej wykorzystywanych [MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
jako surowce
Wykorzystanl_e nieodnawialnych zasobéw energii pierwotnej MJ] INA INA INA INA INA INA INA INA INA
stosowanych jako surowce
Catkowite wykorzystanie nieodnawialnych zasobéw energii
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii pierwotnej [MJ] 556E+01 | 3,72E-01 | 3,32E+00 | 5,92E+01 | 1,19E+00 | 5,44E-02 | 0,00E+00 | 1,72E-01 | 2,35E+01
wykorzystywane jako surowce)
Wykorzystanie materiatow wtornych [ka] 1,48E-06 | 0,00E+00 | 8,64E-02 | 8,64E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Stosowanie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,75E-05 1,86E-02 | 0,00E+00 | 1,86E-02 | 0,00E+00 | 2,71E-03 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Stosowanie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 2,54E-06 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,54E-06 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Zuzycie netto wody stodkiej [m3] 2,73E-03 | 3,21E-05 | 1,22E-03 | 3,98E-03 | 3,41E-04 | 4,92E-04 | 5,32E-05 | 4,72E-04 | 5,48E-04

Tabela 8. Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw: (DU — 1 m? z oporem cieplnym R=1 m2K/W)
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Indicator Jednostka Al A2 A3 Al1l-A3 C1 c2 c3t Cc4? D
Usuniete odpady niebezpieczne [kg] 1,61E-04 2,34E-07 1,03E-05 1,71E-04 1,44E-06 1,01E-09 9,32E-07 1,18E-02 -1,40E-05
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne [kl 8,48E-02 2,00E-04 2,93E-03 8,80E-02 1,30E-02 9,40E-07 8,88E-03 1,16E+00 -9,12E-03
Usuniete odpady radioaktywne [kl 2,35E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,35E-05 1,44E-06 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 -3,64E-06

1,48E-06 0,00E+00 1,35E-02 1,36E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Komponenty do ponownego wykorzystania [ka]

Materiaty do recyklingu k] 0,00E+00 0,00E+00 1,03E-05 1,03E-05 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Odzysk energii [ka] 0,00E+00 0,00E+00 8,80E-04 8,80E-04 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Energia wyeksportowana [MJ] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Interpretacja wynikéw

Wiekszos¢ kategorii oddziatywan i aspektéw srodowiskowych cyklu zycia EPS zdominowana jest przez wptyw produkcji materiatu wsadowego/surowcowego (gtéwnie
mieszanki granulatu polistyrenu) w module Al (produkcja surowcow). Granulat PS stosowany w procesie produkcyjnym odpowiada za wiekszo$¢ obcigzen
srodowiskowych w cyklu zycia. Proces spieniania zadeklarowanego polistyrenu réwniez ma istotny wptyw na oddziatywanie srodowiskowe, w tym gtownie na wskaznik
POCP (smog fotochemiczny). Slad weglowy produkgcji to mniej niz 10% catkowitego oddziatywania. Produkcja surowcéw w module A1 (gtéwnie PS) ma najwiekszy
udziat (94%) w catkowitym zapotrzebowaniu na energie i na poziomie 90% w przypadku emisji dwutlenku wegla / GWP. Emisje weglowe / GWP z etapu produkcji
surowca sg zwigzane z uzyciem paliw kopalnych, wykorzystywanymi jako paliwo oraz z produkcji $rodka spieniajgcego. Catkowity wskaznik GWP dla fazy wyrobu Al-
A3 (produkcja - od kotyski do bramy fabrycznej) wynosi 49,2 kg CO2/m? EPS (1,97 kg CO2/ m? EPS dla wartosci oporu cieplnego R=1 m2K/W). Potencjat cieplarniany
GWP w fazie wyrobu obejmuje emisje ze spalania paliw wykorzystywanych w procesie wytwarzania EPS, oraz emisje ze spalania paliw podczas spieniania, a takze
emisje zwigzane z produkcjg energii elektrycznej wykorzystywanej w procesach technologicznych produkcji. Emisja gazu spieniajgcego podczas procesu
technologicznego ma najwiekszy udziat w potencjale fotochemicznego tworzenia ozonu (POCP). Transport surowcéw (A2) ma relatywnie niewielki wptyw na wszystkie
kategorie oddziatywania w poréwnaniu z udziatami z innych etapéw zycia, gtéwnie A1. Zapotrzebowanie na energie pierwotng jest zasadniczo determinowane przez
wymagania dotyczgce produkcji materiatu podstawowego (granulat polistyrenu ze srodkiem spieniajgcym). Wedtug literatury i wiedzy styropian nie jest ucigzliwym
produktem do utylizacji niemniej aktualnie jest gtéwnie sktadowany. Ze wzgledu na kaloryczno$¢ produktu podczas ewentualnego procesu spalania na etapie wycofania
z eksploatacji (C3) w scenariuszu ,spalanie” moze powodowaé korzysci srodowiskowe (zwigzane z produkcjg ciepta —substytut innych paliw). Przy ewentualnych
krotszych okresach eksploatacji wyrobu w budynku, niz zaktadany, wyroby z EPS moga by¢ skutecznie poddawane recyklingowi lub ponownie uzyte.

1 Scenariusz nr 1, 100% spalanie. Scenariusz nr 2, 100% skfadowanie
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Weryfikacja

Proces weryfikacji tej EPD jest zgodny z normami ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji, niniejsza
EPD jest wazna przez okres 5 lat. EPD nie musi by¢ ponownie obliczana po 5 latach, jezeli dane
bazowe nie ulegty znacznej zmianie.

Podstawg analizy LCA byta norma EN 15804 oraz ITB PCR Ai EN 16783

Niezalezna weryfikacja zgodna z ISO 14025 (podpunkt 8.1.3)

zewnetrzna [ ] wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: dr inz. Halina Prejzner
Analiza LCA i opracowanie dokumentu: mgr inz. Filip Poznanski, f.poznanski@itb.pl

Weryfikacja LCA: dr hab. inz. Michat Piasecki prof. ITB,

Literatura

e |TB PCR A — Ogdlne zasady dotyczgce kategorii produktéw dla wyrobéw budowlanych

e EN 16783:2017 Wyroby do izolacji cieplnej — Zasady kategoryzacji wyrobow (PCR) dla wyrobéw
produkowanych fabrycznie i formowanych in situ do opracowania deklaracji Srodowiskowych wyrobu

e |SO 14025:2006 Etykiety i deklaracje srodowiskowe -- Deklaracje srodowiskowe Il typu -- Zasady i
procedury

e SO 21930:2017 Zréwnowazony rozwoéj w budownictwie oraz obiektach inzynierii lagdowej i wodnej —
Podstawowe zasady dotyczgce deklaracji sSrodowiskowych wyrobdw i ustug budowlanych

e |SO 14044:2006, Zarzadzanie Srodowiskowe — Ocena cyklu zycia — Wymagania i wytyczne

e |SO 15686-1:2011 Budynki i budowle — Planowanie okresu uzytkowania — Cze$¢ 1: Zasady ogolne

e ISO 15686-8:2008 Budynki i budowle — Planowanie okresu uzytkowania — Czes¢ 8: Referencyjny
okres uzytkowania i szacowanie okresu uzytkowania

e EN 15804:2012+A1:2013 Zréwnowazony charakter obiektow budowlanych - Deklaracje
srodowiskowe dotyczgce wyrobow - Podstawowe zasady dotyczace kategorii wyrobéw budowlanych

e EN 15942:2011 Zréwnowazony charakter prac budowlanych - Deklaracje srodowiskowe produktéw -
Format komunikacji miedzy przedsiebiorstwami

o Wartosci opatowe (WO) i wskazniki emisji CO2 (WE), KOBIZE 2021.
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SWIADECTWO nr 233/2021
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ IIl TYPU

Whyroby:
F"t!.l't'yf styrnpiannwe EPS pradukawane przez TERMO ORGANIKA

Wnioskodawca:

Termo Organika Sp. z o0.0.
ul. Bolestawa Pruza 33, 30-117 Krakdw, Polska

potwierdza sig poprawnosd ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Il typu oraz zgodnosc z wymaganiami normy

PN-EN 15804+A1

Zrownowazonosc obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobdw.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Hiriejsze Seiadectwn, wydane po raz pierwszy 7 lipca 2021 r jest waine 3 lat,
lut da crasu Zrany wymaenions) Deklarec)s ifnﬂmwﬂl.nwo]

Kherawnik oy

(=]} Tastepca Dyreknons
Zakbadu Fizyid Cieplnei. | :; | |

: ds. Badari | lnnowacji
3 |£| /9 i
| =

wﬂﬁ’v % ) W

3
'l

dr i, Agnleszha W‘nhle: Sl\.alr'.a dr Ing, Krzysoal Kuczynskl

‘Warszawa, ipiec 2001




		2024-02-01T14:59:39+0100




